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在各类金属切削机床中,车床是应用很广的一类,约占机床总数的50%.车床既可用车刀对工件
进行车削加工,又可用钻头、铰刀、丝锥和滚花刀进行钻孔、铰孔、攻螺纹和滚花等操作。按工艺
特点、布局形式和结构特性等的不同,车床可以分为卧式车床、落地车床、立式车床、转塔车床以
及仿形车床等,其中大部分为卧式车床.数控车削加工是现代制造技术的典型,在制造业的各个领域
如航天、汽车、模具、精密机械、家用电器等各个行业有着日益广的应用,已成为这些行业不可或
缺的加工手段.为了子数控机床上加工出合格的零件,首先需根据零件图纸的精度和计算要求等,分
析确定零件的工艺过程、工艺参数等内容,用规定的数控编程代码和格式编制出合适的数控加工程
序.编程必须注意具体的数控系统或机床,应该严格按机床编程手册中的规定进行程序编制.但从数
控加工内容的本质上讲,各数控系统的各项指令都是应实际加工工艺要求而设定的。CNC数控工艺
设计主要用于指导CNC数控编程。广州钻攻数控销售企业

机床加工如果操作不慎是有可能导致危险产生的。在实际操作过程中有很多小型加工厂由于
操作不慎管理不严格偶有发生悲剧事件。那么CNC加工要注意哪些危险呢？一、传动装置在实际
操作中发生危险的概率是比较大的，机床的传动一般都是由齿轮部件，传动链条和传动皮带构成
的。如果这些部件设计时候没有充分考虑安全性，没有设计防护层，转动部分外露，那么就更有
可能会将工人的手，或者衣服绞入装置，从而造成伤害。二、压力机械的施压部位可能造成危险，
一般常见的冲床，粉碎机，模压机，剪床等都属于压力机械，因为此类设备大多都需要人工来操
作的，而人员操作就避免不了因为人员的疲惫或者情绪波动造成人为的失误，因此也更易发生受
伤事故。三、来自于机床的危险也是一项危险，由于机床多是高速运转的切削机械。因此其危险
性很大，刀具飞溅，操作者站的位置不当导致撞击等因素都可能导致人身伤害事故。广州钻攻数
控销售企业CNC数控工艺的编制要有严密的条理性。

CNC数控中心常见的问题和解决方案：精铣侧面的接刀痕过于明显。在数控铣床的工件加工当
中，几乎每一个工件都会要求精铣侧面，而很多时候会出现精铣侧面的接刀痕过于明显的问题，
这个是一定不允许出现的，会严重影响工件的外观。造成这个问题的主要原因是进、退刀的位置
和参数的选择不当，而不同的加工软件提供的铣削方式也会有差异，但是都会提供下刀的深度选
择还有出入刀的参数选择。另外，使用非专门切削油时由于极压抗磨性能不够，油膜在加工过程
中瞬间破裂，导致工件产生划痕。要想避免上面提高的问题，可以从四个方面进行相关的调整。
第1是对进刀点的选取要正确，第二是如果一定要再中间下刀时增加一个重叠量，第三是在进行侧
面的精加工时采用全切深加工，第四是精加工时选用专门切削油。

数控技术也叫计算机数控技术，目前它是采用计算机实现数字程序控制的技术。这种技术用
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计算机按事先存贮的控制程序来执行对设备的控制功能。由于采用计算机替代原先用硬件逻辑电
路组成的数控装置，使输入数据的存贮、处理、运算、逻辑判断等各种控制机能的实现，均可通
过计算机软件来完成。数控机床是一种技术密集度及自动化程度很高的机电一体化加工设备,是综
合应用计算机、自动控制、自动检测及精密...加工精度高,质量容易保证,发展前景十分广阔,因
此掌握数控车床的加工编程技术尤为重要。CNC数控加工中心是现在世界上产量较高、使用很遍及
的数控机床之一。

数控机床是一种高精度、高效率的自动化机床。它具有很广的加工功用，可加工直线圆柱、
斜线圆柱、圆弧和各种螺纹。具有直线插补、圆弧插补各种补偿功用，并在杂乱零件的批量生产
中发挥了良好的经济效果。数控机床是目前国内使用量较大，覆盖面很广的一种数控机床，约占
数控机床总数的25%。数控机床的诞生关于人类机械加工制作具有划时代的含义，工件制作也从此
走向了大批量、高精度、高稳定性的路途，关于一个国家来说，数控机床在所有金属切削设备中
的占比，是衡量其自动化水平的重要参数，对国民经济的发展、国家的强大都具有重要含义。CNC
加工中心能集中地、自动地完成多种工序。广州钻攻数控销售企业

CNC综合应用了电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密测量和新型机械结构等多方面的技术
成果。广州钻攻数控销售企业

CNC优点：①、减少工装数量：大量减少工装数量，加工形状复杂的零件不需要复杂的工装。
如要改变零件的形状和尺寸，只需要修改零件加工程序，适用于新产品研制和改型。②、加工质
量稳定：加工精度高，重复精度高，适应飞行器的加工要求。③、多品种、小批量：小批量生产
情况下生产效率较高，能减少生产准备、机床调整和工序检验的时间，而且由于使用较佳切削量
而减少了切削时间。④、加工截面：可加工常规方法难于加工的复杂型面，甚至能加工一些无法
观测的加工部位。广州钻攻数控销售企业


